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SOCKS PACKAGING

LINEA AUTOMATICA PER LA CONFEZIONE DELLE CALZE
TWIN PACK
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[ECNOPEA

SOCKS BOARDING

TWIN PACK —

Sistema modulare completamente automatica per il confezionamento dei calzini.
Il sisterna modulare, collegato ad una macchina da stiro o caricabile manualmente, puo essere equipaggiato con le seguenti stazioni di
lavoro:

« Inversione calze (presentazione dalle punte o dagli elastici;

+ Misurazione lunghezza;

« Scarto dei prodotti fuori tolleranza;

+ 3 teste di appaiatura;

« Stazioni di piegatura paia;

+ Cucitura cavallotto con macchina Tecnopea Easy Rider completa di magazzino e stampante elettronica;
+ Modulo di alimentazione del gancio ad incastro completo di sistema vibrante;
« Stazioni di piegatura;

+ Impilatura paia per fascettatura multipla;

« Fascettatura su 1,2 o 3 paia;

« Impilatura singole paia per imbustatura;

+ Imbustatura Flow-Pack per confezione di spedizione;



SOCKS BOARDING

TWIN PACK

Specifiche ‘ Valori
Dimensioni 7436 x 7149 x 2106 (h)
Pressione aria 6 bar
Consumo aria 2751/min
Potenza installata 9kw
Tempo ciclo min. 8 Sec./pair
30 mm

Spessore max cucitura

Caratteristiche

Elevata produttivita

Operazioni multiple effettuate senza impiego di mano d'opera

Sistema modulare configurabile

Flessibilita di utilizzo

Gestione elettronica avanzata per il controllo delle singole funzioni e la memorizzazione dei settaggi per ogni diverso articolo

Possibilita di accesso remoto per interventi di assistenza straordinari a distanza




7436
24 FT 4 3/4 IN

SOCKS BOARDING

TWIN PACK

6375
20 FT 10 63/64 IN

2 FT 2 11/16 IN

5178
16 FT 11 7/8 IN

21 FT 4 27/64 IN
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